DS NVD - NACHSTELLBARE VORTRIEBSDICHTUNG
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DS NVD ist ein flr Zwischenpressstationen entwickeltes, nach-
stellbares Dichtelement aus Elastomeren mit dichter Struktur
nach DIN EN 681-1.

* Nachstellbare Dichtungen kommen im Rohrvortrieb zum
Einsatz. Das Dichtungsprofil wird in einer u-férmigen Stahl-
konstruktion am Ende des Nachlaufrohres so eingebaut, dass
es beim Zusammenfahren der Zwischenpressstation durch
das Mantelrohr um etwa 10-12% verformt wird. Durch vom
Rohrinneren Gber Bolzen nachstellbare Druck platten, kann
die Verformung des Dichtungsprofils in der u-férmigen Stahl-
konstruktion erhoht und somit an die dichtungstechnischen
Erfordernisse des Vortriebs angepasst werden.
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BESONDERE VORTEILE

e kann durch manuelle Steuerung der Riickstellspannung den
dichtungstechnischen Erfordernissen angepasst werden.

e weniger Reibung am Mantelrohr und dadurch leichtere
Montagekrafte durch dosierbare Riickstellspannung.

e bei ausreichender Schmierung keine Zerstérung der Dich-
tung wahrend des Rohrvortriebs.

e Lagerware, dadurch kurzfristig verfiigbar.

MATERIAL
DS NVD wird aus Ethylen-Propylen-Dien Kautschuk (EPDM),

Harte 60+5 IRHD, hergestellt. Das Material widersteht den
tblichen Beanspruchungen durch Abwasser.
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DICHTUNGSQUERSCHNITT

Die Dichtungsprofile haben
eine Breite von 65mm und

eine H6he von 40mm oder O O
60 mm. Die beiden wulstar-
tigen Rippen mit Hohlkam- ‘

mern auf der Profiloberseite
zeigen beim Einbau zum

Mantelrohr hin.

ANFORDERUNG AN DAS NACHLAUFROHR

Die Stahlkonstruktion fur die Dichtungsaufnahme muss

am Beton des Nachlaufrohres sicher verankert und was-
serdicht angeschlossen werden. Zur Unterbindung von
Wasserumlaufigkeit an der Stahlkonstruktion sind evtl. Son-
dermaB nahmen erforderlich.

Die Nut und die Gleitflaiche des Mantelrohres mussen glatt
und sauber sein, damit das Dichtungsprofil nicht beschadigt
wird. Um den Abrieb der Dichtung gering zu halten wird eine

Schmierung auch wéhrend des Vortriebs dringend empfohlen.

Dazu ist eine Verpressoffnung flr Bentonit suspension in un-
mittelbarer N&dhe der Dichtung anzuordnen.

EINBAUHINWEISE

Das Dichtungsprofil wird mit ca. 8% Vorspannung auf das
Nachlaufrohr-Spitzende aufgezogen und in der Stahinut
platziert. Die Wulste zeigen dabei nach oben. Mit den Stell-
schrauben werden die Druckplatten rundum kraftschliissig an
das Dichtungsprofil herangefahren.

Fur die Montage der Zwischenpressstation wird Gleitmittel auf
dem gesamten Gleitweg am Mantelrohr angegeben.

Druckeing nachstellbare Dichtung Mantelrehe
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Bentonit-Zement-Gemisch

nach dem Vortrieb

NVD PROFILTABELLE

MaRangaben in mm

] hj + hj - b+15 MaB A MaR B
40 1,6 0,2 65,0 25,0 35,0

60 1,6 0,2 65,0 45,0 55,0

Fur die in Tabellen und Diagrammen angegebenen Materialeigen- |

schaften gewahrleisten wir nur fiir die in den entsprechenden Normen D S
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geforderte Werte. Unsere Merkblatter und Druckschriften beraten
nach bestem Wissen. Der Inhalt ist jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit.
Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen.




